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LO ULTIMO EN INGENIERIA DE MOLDES
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centro tecnolégico

PROGRAMA 20 ABRIL 2023
S:00
INNOVATION HUB - AITIIP CENTRO TECNOLOGICO

INSCRIPCIONES ABIERTAS

9:30 innova@i-comps.com

AITIIP- TRES DECADAS INNOVANDO

MOLDEANDO EFICIENCIA

Aplicacion de nuevas tecnologias para la normalizacion de componentes de ingenieria en moldes de inyeccion de termoplastico.
Garantia de maxima eficacia, eficiencia y rentabilidad.
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EFICIENCIA ENERGETICA EN MOLDES DE INYECCION - APLICACIONES

La cinematica de los moldes y los sistemas de canales calientes son dos de los factores que, hoy dia, generan mayor consumo de energia.
La industria trata de corregir esta tendencia, reajustando los procesos de produccion hacia modelos de eficiencia energética. Esta sesion
acerca a la audiencia las soluciones mas efectivas del mercado: SERVOMOLD, soluciones "llave en mano" con servomotores. El concepto
STRAIGHT de HEATLOCK para moldes de alta exigencia, con un minimo wataje de 230V.
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10:1S
TRAZABILIDAD DE MOLDES -ENTORNOS INDUSTRIALES HO

La captacion y tratamiento de datos en vivo en entorno de Industria 4.0 partiendo desde el molde es la base del desarrollo del concepto de

los monitores Cve y del Interfaz Profile Monitoring . Desde el molde y la gestidn del preventivo de moldes a la gestion de cualquier activo en
planta. Adéntrate en el futuro de la produccién.
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PROGRESSIVE CARLOS SABOGA - EUROPEAN TECHSALES MANAGER
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PAUSA CAFE - NETWORHKING
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n:1S
OPTIMIZ2ACION TIEMPOS EN CAMBIOS DE MOLDES

La reduccion y simplificacion en el tiempo de cambio de moldes resulta imprescindible para incrementar la eficiencia en la puesta en marcha
de la produccién. Descubre las ultimas tendencias del mercado en el cambio rapido de moldes.
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SESION IV 1:4S
CALIDAD DE PIEZ2AS Y ELIMINACION DE POSPROCESADOS

Eliminar el “scrap” por piezas defectuosas y segundos procesos en moldes tanto de colada fria como caliente durante la inyeccion de
plasticos es prioritario. Las salidas de gas o la eliminacién del ramal frio en el posprocesado asimismo presentan dificultades técnicas. Te
presentamos las soluciones SGD y GATECUTTING para efectivizar los procesos de inyeccion.
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SESION V 12:1S
MANTENIMIENTO Y CUIDADO DE MOLDES

Mostramos el trabajo de los protectores del molde AMBERSIL para la limpieza y aislamiento del 6xido durante el almacenamiento,
mantenimiento de expulsores.
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14:00-17: 00

OPENSHOWROOM -DEMOS EN DIRECTO

MAQUINAS DE ULTIMA GENERACION
Procesos de fabricacion en vivo

SALIDA DE GASES

CORTE COLADA

DESENROSCADO PORSERVOMOTOR

PLACA INDEXADA PORSERVOMOTOR

RHINOFEET:LOS PIES DE LOS MOLDES
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