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¿Qué es el Scientific Molding?

Outputs de proceso

Comportamiento Termodinámico

Fuerza de Cierre  

Ratio de Intensificación

Husillos, funcionamiento, conversiones unidades

Velocidad de inyección y perfiles

Delta P

Llenado progresivo

Determinación punto de conmutación

Sistemas de conmutación 

Postpresión y determinación

RPM y conversiones 

Tiempo de permanencia, cálculo

Estudio de pérdidas de presión 

Ensayo de viscosidad relativa

Velocidad óptima de llenado del molde
 
Velocidad, lineraización de máquina

Estudio sellado entrada

Ventana de proceso

Régimen turbulento

Portabilidad entre máquinas



Cálculos precios , dosis, RPM max

Ensayo de Viscosidad Relativa

Linearización de velocidad de inyección de la máquina

Selección de velocidad de llenado más robusta 

Llenado progresivo

Estudio de pérdidas presión en máquina

Punto de Conmutación

Delta P 

Sellado de la entrada
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